ABSTRACT 



Abstract of DE 10034858 (A1) 

Consignments from various distributors are given Identification- and direction 
codes. In accordance with the coding they are transmitted to a common- or 
different outgoing packet center(s). From there they are sent to a common 
packet reception center where they are sorted in accordance with their codings. 
The consignments are then delivered directly or indirectly to the recipients, in 
accordance with the coding. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Animldsr eingereiehten Unterlagen ei 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Beforderung von Sendungen 

@ Die vorllegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Be- 
forderung von Sendungen unterschledlicher Versender 
an einen Empfanger. Das erfindungsgemaUe Verfahren 
beruht darauf, daU die Sendungen bei den unterschiedli- 
chen Versendern mit ldentifil<ations- und Leitcodes verse- 
hen warden, die Sendungen entsprechend ihrer Kodie- 
rung zu einem gemeinsamen oder zu unterschiedlichen 
Abgangspal<etzentren befordert warden und anschlle- 
ISend von denn oder den Abgangspaketzentren entspre- 
chend ihrer Kodierung einem gemeinsamen Eingangspa- 
ketzentrum zugefiihrt werden, in dem die Sendungen auf- 
grund ihrer Kodierung erfaSt, aussortiert und mitti" 
Oder unmittelbar dem Empfanger zugestellt werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Befbrderung von Sendungen. 

[0002] Unter Sendungen sind insbesondere, aber nicht 5 
ausschlieBlich Pakete und sonstiges Frachtgut zu verstehen, 
das zwischen Herstellem bzw. Versendem und Abnehmem 
verschickt werden soil. 

[0003] Fig. 1 zeigt den ubUchen Weg von beUebigen Pro- 
dukten zum Kundenbausbalt, die ausgehend von der Pro- lo 
duktion mittels des innerbetrieblichen IVansportes zu einem 
Warenlager und von dort aus durcb intemationalen TVans- 
port in ein nationales Lager befordert weiden. V>n bier aus 
erfolgt der IVansport schlieBlich in den GroBhandel und an- 
scblieBend zum Einzelhandel, von wo die Ware nach einer is 
entsprechenden Anfahrt durcb den Kunden schlieBlich zum 
Kundenbausbalt abgebolt werden muB. 
[0004] Entsprechend der vielstufigen Befbrderung der 
Ware von der Produktion zum Kundenbausbalt fallen ent- 
sprechend bobe Kosten fur Personal, Lagerflachen, Kom- 20 
missionierung, Umpacken, Kapilalbindung etc. an. 
[0005] Neben dera in Fig. 1 dargestellten Warenvertrieb 
mittels Anfahrt und Abholung durch den Kunden ist weithin 
auch der Warenvertrieb iiber Versandhauser bekannt. Fig. 2 
zeigt den Ablauf eines typischen Transportes von Produkten 25 
A und B iiber ein Versandhaus zu einem Paketempfanger. In 
heute ublicher Vorgebensweise bestellt der Paketempfanger 
bei dem Versandhaus beispielsweise die Produkte A und B, 
die in einem Lagerhaus des Versandhauses vorliegen oder 
diesem von den entsprechenden Herstellem A und B zuge- 30 
liefert werden. Die Produkte A und B werden anschlieBend 
im aUgemeinen getrennt zu dem Abgangspaketzentrum 
(APZl) geliefert und von dort aus ebenfalls getrennt zu ei- 
nem Eingangspaketzentrum (EPZ) befordert. Der getrennte 
Transport koimnt beispielsweise dann in Betracht, wenn 35 
Produkt B ein Sperrgut ist, das nicht gemeinsam in einem 
Paket mit Produkt A befbrdert werden kann. Von bier aus er- 
folgt ein erneut getrennter Transport zu der Zustellbasis 
(ZB) und schlieBlich zu dem Paketempfanger. Hier trifft zu 
einem beliebigen Zeitpunkt tl das Produkt A und zu einem 40 
beliebigen Zeitpunkt t2 das Produkt B ein. Entsprechend des 
mehrstufigen, aus Fig. 2 ersichtlichen Transportweges fallen 
Kosten fiir die Abholung der Produkte beim Versandhaus, 
fiir die Beforderung vom Abgangspaketzentrum, vom Ein- 
gangspaketzentrum sowie von der Zustellbasis an. 45 
[0006] Weiterhin sind Lbsungen bekannt, bei denen die 
Versendung der Produkte A und B wie in Fig. 2 bis zumEin- 
gangspaketzenUrum ebenfalls getrennt erfolgt, jedoch ab 
dem Eingangspaketzentrum eine gemeinsame Beforderung 
und Auslieferung stattfindet, wodurch die entsprechend an- 50 
fallenden T^nsportkosten verringert werden konnen, Zu- 
dem besteht ein Vorteil darin, daB aufgrund der Sammlung 
der Produkte A und B im Eingangspaketzentrum eine 
gleichzeitige Auslieferung an den Empfdnger mdglich ist. 
[0007] Beide vorgenannten Lbsungen setzten voraus, daB 55 
es sicb um die Versendung von Produkten von einem V6r- 
sender zu einem Empfanger handelt. Werden die Produkte A 
und B iiber ein Versandhaus bezogen, fungiert dieses als 
Versender und der Kunde entsprechend als Empfanger der 
Waren. 

[0008] Fig. 3 zeigt in der linken Darstellung nochmals die 
Versendung dreier Waren von drei unterschiedlichen Her- 
stellem iiber ein Versandhaus. Hierbei ergibt sicb der aus 
Fig. 2 dargestellte Transportweg der Waren iiber das Ver- 
sandhaus, das Abgangsfiacbtzentrum, ein Eingangsfracht- 
zentrum sowie iiber die in Fig. 3 nicht dargestellte Zustell- 
basis zum Empfanger. Anders als in Fig. 2 werden die Pro- 
dukte der Hersteller von dem \fersandhaus in einem Paket 
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verschickt. Das Abgangspaketzentrum ist bier mit AFZ 
(Abgangsfrachtzenteum) gekennzeicbnet, wobei beide Ab- 
kiirzungen (APZ und AFZ) identische Einricbtungen be- 

zeichnen. 

[0009] Fig. 3, mittlere Darstellung, zeigt den beim Werk- 
verkauf erforderlichen TVansport dreier Produkte von den 
Herstellem zu einem Empfanger, wobei hier die Zwischen- 
schalmng eines Versandhauses nicht erforderlich ist. GemaB 
dem aus Fig. 3, mittlere Darstellung, ersichtlichen Werkver- 
kauf werden die Produkte von den jeweiligen Herstellem zu 
unterschiedlichen Abgangsfrachtzentren (AFZ) transpor- 
tiert, von wo aus sie weiter zu entsprechenden unterschiedli- 
chen Eingangsfrachtzenlren (EPZ) befordert werden. Von 
hier aus erfolgt die Zustellung uber eine nicht dargestellte 
Zustellbasis zum Empfanger der Waren. Wie die Figur zeigt, 
besteht hier der Nachteil darin, daB der Transport der Pro- 
dukte bis zum Empfanger getrennt und voneinander unab- 
hangig verlauft, wodurch entsprechend hohe TVansportko- 
sten anfaUen. Dariiber hinaus ist der Zeitpunkt des Eingangs 
der Lieferung beim Empfanger zufaUig und die Wahrschein- 
lichkeit fiir das Eintreffen der Waren am selben Tage gering. 
[0010] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein 
Verfahren zur Befbrderung von Sendungen zu vereinfachen 
und zu verbiUigen, bei dem Sendungen unterschiedlicher 
Versender an einen Empfanger befbrdert werden sollen. 
[OOU] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
Ibst, daB die Sendungen bei den unterschiedlichen Versen- 
dern mit Identifikations- und Lettcodes verseben werden, 
die Sendungen entsprechend ihrer Kodierung zu einem ge- 
meinsamen oder zu unterschiedlichen Abgangspaketzentren 
befbrdert werden und anschlieBend von dem oder den Ab- 
gangspaketzentren entsprechend ihrer Kodierung einem ge- 
meinsamen Paketzentrum zugefiihrt werden, in dem die 
Sendungen aufgrund ihrer Kodierung erfafit, aussortiert und 
mittelbar oder unmittelbar dem Empfanger zugestellt wer- 
den. 

[0012] Dabei kann einer der Versender ein Versandhaus 
sein und der andere Versender beispielsweise der Hersteller 
der Ware. Ist beispielsweise Produkt A im Versandhaus vor- 
radg, Produkt B jedoch nicht, bezieht nicht das Versandhaus 
die Ware B von dem Hersteller, sondem erfindungsgemaB 
fungiert das Versandhaus lediglich als Versender von Pro- 
dukt A und der Hersteller als Versender von Produkt B. 
Beide Produkte bzw. PackstUcke A und B werden anschlie- 
Bend iiblicherweise in unterschiedlichen Abgangsfrachtzen- 
tren eingeschleust, treffen getrennt und zu unterschiedlichen 
Zeitpunkten bei einem gemeinsamen Eingangsfrachtzen- 
ttum ein. Von hier aus werden die Produkte A und B an die 
Zustellbasis versendet und schlieBlich an den Kunden, d. h. 
Empffinger der Lieferung ausgeliefert. 
[0013] Selbstverstandlich ist es ebenso moglich, daS das 
erfindungsgemaBe Verfahren ohne Einschaltung eines Ver- 
sandhauses atbeitet. In diesem Fall erhalten beispielsweise 
die Hersteller unterschiedlicher Produkte A und B einen 
Auftrag zur Auslieferung, woraufbin diese die Produkte er- 
findungsgemSfi mit Idendfikations- und Leitcodes versehen. 
Die auf diese Weise kodierten Produkte A und B werden zu 
den Abgangspaketzentren bzw. Abgangsfrachtzentren Urans- 
portiert und von hier aus gleichzeitig oder zu unterschiedli- 
chen Zeitpunkten entsprechend ihrer Kodierung einem ge- 
meinsamen Eingangspaketzentrum zugefiihrt. In diesem 
Fall fallen entsprechend weder die Kosten eines Versand- 
hauses an, noch Kosten fiir die getrennte Weiterleitung der 
Produkte bzw. Sendungen vom Eingangsfrachtzentrum, da 
diese hier erfindungsgemaB gemeinsam vorliegen und ent- 
sprechen auch gemeinsam weitergeleitet werden konnen. 
[0014] Wie bereits ausgefuhrt, ist es besonders vorteilbaft, 
wenn die in dem Eingangspaketzentrum aussortierten Sen- 
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dungen entsprechend ihrer Kodierung einer Zustellbasis zu- 
gefuhrt werden, von wo aus sie dem Empfanger zugestellt 
werden. 

[0015] GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der vor- 
liegenden Erfindung sind erste Mittel vorgesehen, mitlels 
derer die Zeitpunkte des Zugangs der Sendungen in den Ab- 
gangspaketzentren und/oder in dem Eingangspaketzentrum 
erfassbar sind, wobei mil den ersten Mitteln in Verbindung 
stehrade zweite Mittel vorgesehen sind, mittels derer auf- 
grund der erfaBten Zugangszeitpunkte die Wdterleitung der i 
in dem Eingangpaketzentrum aussortierten Sendungen ver- 

[0016] Wird eine Sendung vi-ider Erwarten nicht rechtzei- 
tig im Abgangspaketzentrum eingeliefert oder verspStet sich 
ein Transport auf dem Wege zum Eingangspaketzentrum, so 
werden alle anderen zugehbrigen Sendungen heraussortiert 
und erfindungsgemal3 so lange zuriickgehalten, bis das feh- 
lende Stuck eintrifft. Die gesamte Lieferung verzogert sich 
in diesem Fail entsprechend. Damit wird die Wahrschein- 
lichkeit der gemeinsamen Auslieferung der Sendungen an 
den Empfanger erhbht, jedocti besteht keine Garantie, denn 
bis zu dem Zeitpunkt des Bekanntwerdens einer Verzoge- 
rung kcinnen schon Sendungen ausgeliefert worden sein. 
[0017] Besonders vorteilhaft ist es, wenn samdiche von 
unterschiedlichen Versendern zu einem Empfanger zu be- 
fOrdemden Sendungen mit einem Sendungscode versehen 
werden, und wenn die zweiten Mittel derart ausgefuhrt sind, 
daB die Weiterleitung der in dem Eingangspaketzentrum 
aussortierten Sendungen erst dann erfolgt, wenn alle den 
Sendungscode aufweisenden Sendungen in dem Eingangs- 
paketzentrum vorliegen. In diesem Fall werden alle Sendun- 
gen bzw. Paketstiicke, die den Sendungscode aufWeisen, im 
Eingangspaketzentrum aussortiert und eine Weiterleitung an 
den EmpfSnger bzw. zur Zustellbasis erfolgt erst dann, wenn 
aUe den Sendungscode aufweisenden Sendungen in dem 
Eingangspaketzentrum vorliegen. 
[0018] In weiterer Ausgestaltung der vorliegenden Erfin- 
dung ist vorgesehen, dal3 das Versehen der Sendungen mit 
Identifikations- und Leitcodes bei den unterschiedlichen 
Versendern aufgrund der tlbemiittlung einer Bestellung des 
EmpfSngers der Sendung an die Versender erfolgt. 
[0019] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Ubermitt- 
lung der Bestellung per E-mail erfolgt. Der Empfanger der 
Sendungen kann in vorteilhafter Ausgestaltung der vorlie- 
genden Erfindung die Bestellungen mittels Internet an einen 
Auftragnehmer richten, von dem aus die Ubermittlung der 
Bestellungen an die Versender erfolgt. 
[0020] Damit ist die vorliegende Erfindung insbesondere 
for den Internet- Versandhandel von Interesse. AUeine in Eu- 
ropa werden im Jahre 2001 voraussichtlich ca. 72 Mtd. TJS- 
Dollar uber das Internet umgesetzt. Ein GroBteil der Um- 
satze wird durch virtueUe Versandhandler getatigt, die phy- 
sisch richt existent sind und entsprechend auf LagerflSchen, 
Kommissionierung und Besitz der Ware verzichten. Damit 
entfallen fast alle Kosten fur Personal, Kapitalbindung, 
Miete, Gewerbesteuer, Versicherung, Energie, Fuhrpark 
usw. Derartige Intemetuntemehmen wickehi lediglich das 
Billing ab und bewerben ihr Angebot. Die Paketausliefe- 
rung erfolgt beispielsweise im Auftrag des \fersandhandels 
erfindungsgemaB direkt vom Hersteller zum Kunden. 
[0021] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden 
Erfindung werden anhand eines in der Zeichnung daigestell- 
ten Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 
[0022] Fig. 1 eine Darstellung des mehrstufigen Waren- 
transports von der Produktion zum Kundenhaushalt gemSB 
dem Stand der Technik, 

[0023] Fig. 2 den Verlauf zweier Paketsendungen von ei- 
nem Versandhaus zum Paketempfinger, 
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[0024] Fig. 3 den Verlauf des Frachtguttransportes bei 
Verkauf iiber ein Versandhaus, beim Werkverkauf sowie ge- 
maB der vorliegenden Erfindung, 

[0025] Fig. 4 den Verlauf zweier Paketsendungen unter- 

5 schiedlicher Versender zum Paketempfanger gemaB der vor- 
liegenden Erfindung, 

[0026] Fig. 5 die Ablauforganisation der Bestellung und 
Auslieferung zweier Produkte gemaB der vorliegenden Er- 
findung und 

10 [0027] Fig. 6 eine Gegenuberstellung des TVansportweges 
nach dem Stand der Tbchnik gemSB Fig. 1 und nach der vor- 
liegenden Erfindung. 

[0028] Fig. 3, rechte Darstellung, zeigt im Vetgleich zum 
Versandhausverkauf sowie zum Werkverkauf den Verlauf 
15 der Auslieferung der Waren verschiedener Versender an ei- 
nen Empffinger gemaB der vorliegenden Erfindung. Der 
Empfanger bestellt beispielsweise via Internet bei einem In- 
ternet- Versanduntemehmen die Produkte dreier Hersteller. 
Das Versanduntemehmen unterrichtet die Hersteller bei- 
20 spielsweise via E-mail von dieser Bestellung. Daraufhin 
werden die gewunschten Produkte bei den Versendern erfin- 
dungsgemaB mit einem Identifikations- und Leitcode verse- 
hen und zu den jeweiligen Abgangsfrachtzentren transpor- 
tiert. Von dort aus erfolgt der Weitertransport entsprechend 
25 der Kodierung der Produkte zu einem gemeinsamen Ein- 
gangsfrachtzentrum. Von diesem werden die Produkte der 
Hersteller gemeinsam zu einer nicht dargestellten Zustellba- 
sis und schlieBlich von hier aus dem Empfanger ausgelie- 
fert. Damit lassen sich die Kosten des Versandhauses ver- 
30 meiden und gegeniiber dem Werkverkauf die Frachtkosten 
erheblich verringem. 

[0029] Fig. 4 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel der vorliegen- 
den &findung, gemafi dem der PaketempfSnger die Artikel 
A und B beispielsweise bei einem Internet- Versandunter- 
35 nehmen bestellt. Produkt A ist bei dem Vfetsandhaus vorra- 
tig, wahrend Produkt B direkt vom Hersteller bezogen wird. 
Wie aus Fig. 4 welter ersichtlich, werden die Produkte A 
undB im allgemeinen zu unterschiedlichen Zeitpunkten von 
unterschiedlichen Orten aus versendet und in verschiedenen 
40 Abgangspaketzentren eingeschleust. Von dort aus werden 
die Produkte A und B erfindungsgemaB zu einem gemeinsa- 
men Eingangspaketzentrum geUefert. Von hier erfolgt der 
gemeinsame TVansport zur Zustellbasis und schUeBlich die 
Auslieferung an den Paketempfanger. Iiii Vergleich der Fig. 
45 2 und Fig. 4 wird deutlich, daB erfindungsgemaB in erhebli- 
chem Umfang Transportkosten eingespart werden konnen. 
Da fast 70% der Kosten einer Paketauslieferung auf der 
Strecke vom Eingangsfrachtzentrum bis zum Paketempfan- 
ger, d. h. dem Besteller der Ware anfallen, folgt daraus, daS 
50 sich die Zustell- bzw. Versandkosten bei steigender Bestell- 
menge pro Kunde und Lieferung unterproportional erhdhen. 
Je mehr Packstucke die Sendung beinhaltet, desto geringer 
sind die Aufwendungen pro PackstUck und desto grOBer ist 
die Erspamis fur den Empfanger. 
55 [0030] Fig. 5 zeigt den Ablauf der Bestellung und Auslie- 
ferung der Produkte A und B. Der Paketempfanger bedient 
sich gemaB dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel dem In- 
tranet und kauft in einem Internet-Shop ein. Der Internet- 
Shop logt sich mit seiner Debitorennummer und einem PaB- 
60 wort auf der Intemetseite eines Paketdienstleisters ein. Der 
Internet-Shop gibt Abhol- und Zustelladressen in die dafur 
vorgesehenen Felder der Maske ein sowie den fiir alle Betei- 
ligten verbindlichen Drop- bzw. Einlieferungstermin. Der 
Rest des erfindungsgemaBen Verfahrens lauft vollautoma- 
65 tisch ab. Die beteiligten Versender der Produkte erhalten 
eine B-mail mit den Identifikations- und Leitbalkencodes 
zum Ausdrucken und Bekleben der Packstucke bzw. der 
Produkte A und B. Zusatzliche Leistungen, wie Sendungs- 
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verfolgung Tracking und Tracing und Empfangerbenach- 
richtigung per E-mail konnen optional angeboten werden. 
[0031] Der zustandige Paketdienstleister erhSlt eine E- 
mail beziiglich der Abholung derPackstucke. Zum verbind- 
lichen Termin werden bei den Versendem, d. h. bei den Her- 5 
stellem A und B die Packstucke abgeholt und in die ver- 
schiedenen Abgangspaketzentren eingeschleust. Abwei- 
chend davon ist es ebenso mbglich, daB die Packstucke von 
den Versendern bei den Abgangspaketzentren eingeliefert 
werden. lo 
[0032] MiteinerWahrscheinlichkeit von 95% (E + 1) trifft 
jedes Packstuck am nachsten Morgen im gemeinsamen Ein- 
gangspaketzentrum ein und wird auf der zugeordnelen Rut- 
sche heraussortiert. Die PackstUcke werden dann zwangs- 
ISufig gebiindelt in der Zustellbasis eingeliefert und gemein- 15 
sam zugestellt. 

[0033] Ebenso ist es denkbar, eine Datenbank zu hinterle- 
gen, urn die Wahrscheinlichkeit der gebundelten Zustellung 
zu erh&hen, Wurd ein Packstiiclc wider Erwarten nicht recht- 
zeitig im Abgangspaketzentrum eingeliefert oder verspatet 20 
sich ein IVansport auf dem Wege zum Eingangspaketzen- 
trum, so werden alle zusammengehorigen Packstucke einer 
Sendung auf der Rutsche heraussortiert und so lange zu- 
ruckgehalten, bis das fehlende Stiick eintriSt. Die ganze 
Lieferung verzOgert sich in diesem Fall entsprechend. Die 25 
Wahrscheinlichkeit der gemeinsamen Auslieferung ist damit 
erhfiht, jedocfa noch nicht garantiert, da bis zu dem Zeit- 
punkt des Bekanntwerdens einer Verzogerung schon zu der 
Lieferung gehdrende PackstUcke uber den Sorter gelaufen 
sein kSnnen und sich somit der entsprechenden Rutsche ent- 30 
Ziehen konnen. 

[0034] Um dies zu vermeiden, kann jedes zu einer Sen- 
dung gehSrende Produkt mit einem Sendungscode versehen 
werden, was dazu filhrt, daB jedes diesen Code aufweisende 
Produkt im Eingangspaketzentrum heraussortiert wird und 35 
die Sendung gebiindelt zu der Zustellbasis gebrachi wird. 
Ebenso ist es mijgUch, dafi eine Datenbank hinterlegt wird, 
wobei mittels einer "If-then-Schleife" sichergestellt wird, 
daB samtliche zu einer Sendung gehbrende Produkte bzw. 
Packstiicke auf der Rutsche ini Eingangspaketzentrum her- 40 
aussortiert werden. 

[0035] Fig. 6 zeigt in einer vergleichenden Gegenuber- 
steUung den Transportweg gemaB Fig. 1 und in der rechten 
Bildhalfte den Transportweg von Produktion zum Kunden- 
haushalt gemaB der vorliegenden Erfindung. Wahrend beim 45 
konventionellen Handel viele Transport-, Lager, Kommis- 
sionier- und Umpackungsschritte notwendig sind, entfallen 
diese beim virtuellen Internet- Versandhandel unter Verwen- 
dung der vorliegenden Erfindung. 

[0036] Insgesamt ermbglicht die vorUegende Erfindung 50 
den preisgiinstigen und schnellen Itansport von Giitem ver- 
schiedener Versender an einen Empfanger. Gleichzeitig 
werden dem Handel und der Industrie erhebliche Lager-, 
Verwaltungs-, Handling-, Logistik-, Kapitalbindungs-, Wa- 
renrisiko-, Kommissionier- und Personalkosten erspart. 55 
Daruber hinaus ergibt sich entsprechend der Einsparung 
eine hohe Gewinnmarge bei den an der Versendung beteilig- 
ten Unternehmen. Von besonderem Interesse ist die Erfin- 
dung auch fiir Intemet-Shopping-Malls und -marktplatze. 
Der bier agierende Kunde konnte in verschiedenen Shops 60 
Waren bestellen und sich in einer einzigen Lieferung auslie- 
fern lassen. 



mit Identifikations- und Leitcodes versehen werden, 
die Sendungen entsprechend ihrer Kodierung zu einem 
gemeinsamen oder unterschiedlichen Abgangspaket- 
zentren befbrdert werden und anschlieBend von dem 
Oder den Abgangspaketzentren entsprechend ihrer Ko- 
dierung einem gemeinsamen Eingangspaketzenu^m 
zugefiihrt werden, in dem die Sendungen aufgrund ih- 
rer Kodierung erfafit, aussortiert und mittelbar oder un- 
mittelbar dem Empfanger zugestellt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die in dem Eingangspaketzentrum aussortier- 
ten Sendungen entsprechend ihrer Kodierung einer Zu- 
stellbasis zugefiihrt werden, von wo aus sie dem Emp- 
finger zugestellt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB erste Mittel vorgesehen sind, mittels de- 
rer die Zeitpunkte des Zugangs der Sendungen in den 
Abgangspaketzentren und/oder in dem Eingangspaket- 
zentrum erfassbar sind und daB mit den ersten Mitteln 
in Verbindung stehende zweite Mittel vorgesehen sind, 
mittels derer aufgrund der erfaBten Zugangszeitpunkte 
die Weiterleitung der in dem Eingangspaketzentrum 
aussortierten Sendungen verzogerbar ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB samdiche von unterschiedlichen Versendem 
zu einem Empfanger zu befbrdemden Sendungen mit 
einem Sendungscode versehen werden, und daB die 
zweiten Mittel derart ausgefuhrt sind, daB die Weiter- 
leitung der in dem Eingangspaketzentrum aussortierten 
Sendungen erst dann erfolgt, wenn alle den Sendung- 
scode aufweisenden Sendungen in dem Eingangspa- 
ketzentrum vorliegen. 

5. Verfahren nach einem der Ansprilche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das \%rsehen der Sendun- 
gen mit Identifikations- und Leitcodes bei den unter- 
schiedlichen Versendem aufgrund der Ubermittlung ei- 
ner Bestellung des EmpfSngers der Sendung an die 
Versender erfolgt. 

6. Verfahren nach Ansprach 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ubermittlung der Bestellung per E-mail er- 
folgt. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Empfanger der Sendungen die Be- 
stellung mittels Internet an einen Auflragnehmer rich- 
tet, von dem aus die Obermittlung der Bestellung an 
die Versender erfolgt. 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 



Paten tanspniche 

1. Verfahren zur Befbrderung von Sendungen unter- 
schiedlicher Versender an einen Empfanger, bei dem 
die Sendungen bei den unterschiedlichen Versendem 
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